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MINIMALSCHMIERTECHNIK
So viel wie nötig - nicht mehr als nötig

FÜR EINE UMWELT  

MIT ZUKUNFT

Kompetenz
Technik
Präzision
Ökonomie
Ökologie
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Im Jahre 1975 gründete Erich Wied das Un-
ternehmen Wieds Chemie-Technik und ließ 
sich im historischen Flecken Freudenberg 
nieder.

Anfänglich nur in der Region tätig, entwi-
ckelte sich das Unternehmen stetig weiter. 
Schon bald hatte es sich einen festen Platz 
im überregionalen Markt gesichert und ist 
seitdem für viele Unternehmen als Lieferant 
nicht mehr wegzudenken. Der Kundenkreis 
hat sich in den letzten Jahren über Deutsch-
land hinaus auf ganz Europa ausgedehnt.

Im Jahr 2000 firmierte das Unternehmen zur 
Wieds Ecochem AG um. 60 fleißige Hände 
sorgen stets für die fachgerechte Abwick-
lung aller Aufträge.

Qualifizierte Außendienstmitarbeiter beraten 
Sie gerne vor Ort bei der Lösung Ihres indivi-
duellen Problems.

Die Forschung und Entwicklung neuer Pro-
dukte geschieht in enger Zusammenarbeit 
mit unseren Kunden. Viele Produkte wurden 
auf speziellen Kundenwunsch entwickelt 
und damit ganz auf deren individuelle Anfor-
derungen ausgerichtet.
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INHALTSVERZEICHNIS

Vorteile, die sich bezahlt machen:

• Entwicklung von individuellen Problemlösungen 

• Hochqualifizierte und kundenorientierte Mitarbeiter im 		
   Innen- und Außendienst

• Kompetenz durch jahrelange Erfahrung
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WAS IST MINIMALSCHMIERTECHNIK?

Ergänzend zu den bekannten Fertigungsverfahren in der spanlosen und 
spanenden Formgebung, Öl, Emulsion und trocken, hat sich in den letzten 
Jahren die  „Minimalschmiertechnik“ mit zunehmender Tendenz ihren 
festen Platz erobert.

Die MMKS arbeitet nach dem Prinzip der 
sogenannten „Verlustschmierung“, d.h., 
die eingesetzten Schmierstoffmengen 
werden nicht wiederverwendet, sondern 
verbleiben in minimalster Größenordnung 
auf den zu bearbeitenden Teilen, die in 
jedem Falle handtrocken sind und somit 
eine unmittelbare Weiterverarbeitung 
ohne Waschvorgang zulassen. 

Die Grössenordnung der verbrauchten 
Menge variiert sehr stark, ist im Idealfall 
aber nicht größer als eine galvanische 
Trennung zwischen Werkstück und 
Werkzeug nötig erscheinen läßt. 

Die benötigten Kleinstmengen sind  
industriemäßig nur mit Kolbenver-
drängern zu dosieren und mit 
entsprechender Luftunterstützung an 
den Verbraucher zu transportieren.

Ziel dieser Technik ist ausschließlich, 
den Reibbeiwert zwischen Werkstück 
und Werkzeug herabzusetzen und 
somit unnötige Wärmeentwicklung zu 
vermeiden.

Vorteile dieser Technik sind u.a. 
• Verlängerung der Werkzeugstandzeiten 
• Minimierung der Entsorgungskosten
• Reduzierung der Reinigungskosten
• saubere Arbeitsplätze
• Vermeidung von Hautkrankheiten u.a.

Druckübersetzer
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WAS LEISTEN MICRODOSIERANLAGEN?

Jeder Fertigungsbetrieb weiß heute, welche Entsorgungskosten und Gesundheitsprob-
leme durch verschmutzte Arbeitsplätze entstehen können, hervorgerufen durch die 
herkömmlichen Nassbearbeitungsverfahren.

Physiologisch betrachtet, bedarf es sicher keiner näheren Ausführung, dass nicht kon-
taminierte, saubere Arbeitsplätze das Wohlbefinden und die Motivation des Personals  
erheblich steigern und motiviertes Personal bringt Fortschritt und Erfolg. Der Wegfall  
von Hauterkrankungen und ähnlicher, aus der Praxis bekannter Folgeerscheinungen der  
früher angewandten Technik, sind weitere positive Begleiterscheinungen beim Einsatz  
von MMKS.

Analog zur Humanisierung des Arbeitsplatzes ist bei konsequentem Einsatz der 
Minimalschmiertechnik zusätzlich zu oben genannten Vorteilen von einer Erhöhung 
der Werkzeugstandzeit zwischen 10 - 30 % auszugehen, welches eine Reduktion der 
Produktionskosten nach sich zieht.

Zusammenfassend werden beim Einsatz der Trockenschmierung die genannten und 
ungenannten Vorteile zu einem nicht unerheblichen Wettbewerbsvorteil führen, der 
gerade zur Überprüfung des Einsatzes der MMKS in der eigenen Produktion zwingt.

HX 1 PD Fassbefüllung
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WIE ARBEITEN MICRODOSIERANLAGEN?

Die Anlagen arbeiten nach dem bewährten System 
der lufthydraulischen Druckübersetzung. Die regel-
bare Trägerluft transportiert das Medium exakt 
und sicher zum Verbraucher. Dieser Vorgang wird 
elektronisch kontaktlos, und nach Wunsch über die 
Werkzeugmaschine steuerbar, kontrolliert. Somit ist 
eine optimale Wirkung mit minimalstem Verbrauch 
garantiert.

Das Herzstück aller Microdosieranlagen ist der neu 
entwickelte lufthydraulische  Druckübersetzer, der 
unter Einsatz hochwertiger Materialien zur Sicher
stellung einer langjährigen Verfügbarkeit gefertigt 
wird, was sich im Einzelnen wie folgt manifestiert:

Sämtliche das Medium berührende Teile  
sind aus Edelstahl 1,4301 und PTFE gefertigt, ein-
schließlich der Federn und sonstiger beweglicher 
Teile.

Gehäusematerial: 	 Messing 63

Pumpenkammer: 		 Einsatzstahl gehärtet und 
		  geschliffen
 
Kolben: 		  Werkstoff 1.2379
		  gehärtet, geschliffen und
		  Titannitrit beschichtet
 
Alle Materialien 		  sekundärseitig in Aluminium
		  und Polyamid 6/30

Das stufenlos einstellbare Fördervolumen von 
0 - 120 mm3 wird mit einem Übersetzungsverhältnis 
von 1 : 25 zum Verbraucher transportiert, was 
einen theoretischen Ausgangsdruck von ca. 100 bar 
ergibt.
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Zubehör: Düsen

Zubehör: Steuerseitig

Vorratsbehälter für HX1 alternativ
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MINIMALMENGENSCHMIERTECHNIK

- da steckt schon im Namen die Bedeutung. 
 

Minimale Verbrauchsmenge - so viel wie nötig und nicht mehr als nötig. 
Bedingt durch die benötigten Kleinstmengen können nur modernste und hochspe
zialisierte Schmierstoffe zur Anwendung kommen, die umweltschonend, frei von Chlor, 
Nitrit, PCB`s und Nitrosaminen sind:
• kein Bakterien- und Pilzbefall 
• weder giftig noch gesundheitsschädlich im Sinne der 1999/45/EG Zubereitungs-Richtlinie 
• 100 % biologisch abbaubar nach OECD - Tests 
• Fortfall jeglicher Entsorgung

WIEDS ECOCHEM AG bietet „alles aus einer Hand.“ Herstellung und Vertrieb von 
Schmierstoffen sowie anwendungstechnische Beratung der MMKS vor Ort durch ges-
chultes Fachpersonal garantieren höchsten ökologischen und ökonomischen Standard.
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Produkt Stahl VA-Stahl Titan Guss Aluminium Verdunstung

Klarup 10 xx 0 xx xxx xx x

Klarup 20 xx x 0 0 0 x

Klarup 30 x x 0 xxx xxx x

Klarup 40 xxx xxx xxx x xxx x

Klarup 50 xxx xx x x xx x

Klarup 60 xx x x x xx x

Klarup 70 x x x xxx xxx xx

Klarup 80 xx x 0 x xxx xx

Klarup 85 x x 0 x xxx xxx

Klarup 90 xx xx 0 x xx xxx

0      nicht geeignet
x      bedingt geeignet

xx    gut geeignet
xxx  sehr gut geeignet

Unsere Klarup-Produkte
Zu bearbeitendes Material



8

MICRODOSIERANLAGEN

Microdosieranlage Typ LX1 - LX3
·	eingebaut in ein Stahlblechgehäuse
· 	bis zu max. 3 Schlauchausgängen
·	Vordruckbehälter
·	Faßbefüllung vorinstalliert
·	elektronische kontaktlose Steuerung
	 0,25 - ca. 8,0 sec.
·	Steuerspannung 24V DC 
	 oder 230V AC
· Steuerstecker für Maschinenadaption
	 unterseitig
·	Drucklufteingang über Abscheider 
	 und Druckminderer
·	Luftmengenkorrektur über 			 
	 separaten Druckminderer
·	Dauerluftbetrieb
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Microdosieranlage Typ HX1
Anlage mit aufgeflanschtem Magnet
ventil 24V DC oder 230V AC
·	zusätzlich separate Zeitsteuerung als  
	 Zubehör
·	Luftmengenregulierung über 
	 Drehknopf
·	Pulsluftbetrieb
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ANWENDUNGSBILDER
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MINIMALSCHMIERTECHNIK LEASING
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gJetzt Top-Leasing-Angebot sichern!

Mögliche Laufzeiten von 12 bis 60 Monate

Ab sofort können Sie unsere Microdosieranlagen auch leasen. 
Hierfür bieten wir Ihnen verschiedene Laufzeiten an.

Entscheiden Sie selbst ob Sie über 12 / 24 / 36 / 48  oder 60 
Monate leasen möchten.

Wir erstellen Ihnen vor Ort Ihr Leasingangebot mit direkter 
Entscheidung unseres Leasingpartners!
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HABEN SIE NOCH FRAGEN?

Unser Produktsortiment umfasst noch viele 
weitere, für Sie nützliche Produkte.

Sprechen Sie uns einfach an:

WIEDS ECOCHEM ÖSTERREICH GMBH
Eschenweg 3  | A-4893 Zell am Moos
Tel.: +43 (0) 62 34 / 703 13
Fax: +43 (0) 62 34 / 703 13-15
info@wieds.at | www.wieds.at

WIEDS ECOCHEM SCHWEIZ GMBH
Trasadingerstrasse 5 | CH-8217 Wilchingen
Tel. +41 (0) 52 68 11 794
info@wieds.ch | www.wieds.ch

WIEDS ECOCHEM LUXEMBURG SARL
4, Rue de la Chapelle | L-6419 Echternach
Tel. +352 (0) 267 202 44
info@wieds.lu | www.wieds.lu

WIEDS ECOCHEM AG
Gewerbestraße 1a | 57258 Freudenberg
Tel. +49 (0) 27 34 / 27 66 0
Fax: +49 (0) 27 34 / 16 59
info@wieds.de | www.wieds.de

WIEDS Kft.
Teleki u. 110 | H-1184 Budapest
Tel. +36 (0) 29 540 730
Fax: +36 (0) 29 540 731
info@wieds.hu | www.wieds.hu

TERJE LANGAKER A.S.
Örmen | NO-1615 Fredrikstad
Tel. +47 (0) 69 33 43 11
Fax: +47 (0) 69 33 42 70
tlangake@online.no

WIR BERATEN SIE GERNE!



12

WIEDS ECOCHEM AG
Gewerbestraße 1a | 57258 Freudenberg
Tel. 0 27 34 / 27 66 0 | Fax: 0 27 34 / 16 59
info@wieds.de | www.wieds.de

 Stand: 01/2021


